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Registo de Informacgao do Ensaio (Template)

Data do Ensaio

Nome do Produto

Marca ou Cliente

Departamento de Produgao

Peso Desejado do Produto

Codigo de Desenvolvimento de
Produtos

Visao geral do resultado do ensaio

[ Sucesso do ensaio - Ndo sdo
necessarios mais ensaios e o produto
pode prosseguir para o lancamento

O Sucesso do Ensaio — E necessario
um maior aperfeicoamento a medida
que o produto avanga para o
langamento

[ Ensaios sem sucesso - S3o
necessarios mais ensaios antes de o
produto poder ser lancado

] Ensaios sem sucesso — O produto
deve ser abandonado e nao proceder
ao seu langamento

Objetivos do Ensaio & Requisitos de Informacao

1. INFORMAGAO DA MATERIA-PRIMA

Assegurar que todas as matérias-primas sdo registadas e que se pode rastrear com confianga a sua origem
e informagdo chave, para que se possa determinar se isso afectou os resultados do ensaio. Adicionar linhas

e colunass a tabela, se necessario.

Tiras fotografias das tabelas / documentos de rastreabilidade e anexd-los ao relatdrio.

Lista das Matérias-Primas Para cada registo de matéria-prima, informacdes como: Nome do

utilizadas para os ensaios Fornecedor, Informagdo de Rastreabilidade (Incluindo, mas nao
limitando a: Utilizar até / Melhor Antes da Data; Codigo de Boa
Recepcao).

1.

2.

3.

4,

5.

6.
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2. ETAPAS DO PROCESSO

Tracar cada passo do progresso do produto através de qualquer processo de fabrico e anotar quando estes
comecaram e terminaram. Isto deve também incluir qualquer tempo de execugdo WIP (work in progress), e
de quantos dias demora o processamento dos produtos, as datas devem também ser registadas.
Acrescentar linhas a tabela abaixo, se aplicavel.

Tiras fotografias a cada etapa do processo, para fornecer um registo util de como o produto era ao entrar e
ao sair daquela etapa, que configuragées de maquinaria foram utilizadas, interac¢do do pessoal com o
produto e quaisquer questbes de seguranga alimentar ou de saude.

Etapas do Tempo Datade | Datado | Incluirinformagcao como:

Processo Maximo Inicio & | Fim & Métodos do Processo
Permitido | Hora Hora Equipamento utilizado e defini¢des da maquina
WIP (por exemplo, velocidades da maquina,

temperaturas de funcionamento, tempo em
funcionamento, tempos de espera, pressao
aplicada)

Tamanhos do lote

Pacotes por Minuto vs Objectivo

Numero de Funcionarios / Implicagées laborais
Questoes de Seguranga Alimentar ou HACCP
levantadas

Parametros CCP Cumpridos

Questoes de saude e segurancga levantadas
Quaisquer outros detalhes importantes
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Diagrama/Esquema da linha de processamento

Adicionar um esboco ou diagrama de fluxo de processo para mostrar a configuracdo da linha a medida
que o produto avanca nho fabrico. Incluir o posicionamento do equipamento e do pessoal, se apropriado,
e incluir qualquer trabalho em curso nas fases de manutencéo..
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3. CONTROLO DE PESO DURANTE O PROCESSAMENTO

Acompanhamento dos pesos das matérias-primas, subcomponentes e produtos acabados, do aumento ou
diminuig¢do do seu peso, durante o processo de fabrico é um objetivo fundamental dos ensaios de produgdo,
uma vez que a compreensdo do desempenho do peso em cada fase suporta a obtengéo de produtos
consistentes, controlos de custos e gestdo eficaz de entradas e saidas. Acrescentar linhas a tabela abaixo,
se necessdrio.

Cruze as etapas do processo que identificou acima e utilize-as para identificar onde os pesos podem mudar.
Decidir se ird monitorizar estes a nivel de item, ou de lote e o numero de verificacbes de peso necessdrias
para lhe fornecer dados estatisticamente significativos. Pode ser tanto na pesagem de componentes como
na pesagem de um lote de produgdo.

As perdas de rendimento variam consoante o tipo de produto, mas podem incluir as que ocorrem ao retirar
as matérias-primas das embalagens, residuos que permanecem ao esvaziar as mdquinas de produg¢do,
perdas por gotejamento e evaporac¢do, desperdicios de quebras durante o manuseamento.

Podem ocorrer ganhos de peso, quando os produtos sdo hidratados, revestidos, ensopados, recheados, ou
marinados, por exemplo.

Matéria-Prima ou Etapa do Peso Inicial Peso Final
Processo

4. MONITORIZAGAO DO TAMANHO DURANTE O PROCESSAMENTO

As dimensoes fisicas dos produtos podem ser outra drea importante a controlar e irdo afetar a consisténcia
da aparéncia e comportamento do seu produto, para garantir que cozinham ou congelam uniformemente.
O tamanho pode ser um fator critico, quando se instala através de madquinas de processamento ou
embalamento e na embalagem designada. Mais uma vez, deverd decidir quantos artigos deve medir, para
lhe dar uma amostra representativa.

Adicionar linhas a tabela, se necessdrio.

Matéria-Prima ou Etapa do Tamanho Inicial Tamanho Final
Processo
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A embalagem final tem vdrias fun¢des, tem de ser robusta e segurar o seu produto de forma segura através
do transporte, armazenamento, exposicdo e nas mdos dos clientes. Tem de cumprir os seus requisitos legais
em termos de peso/volume declarado e transmitir as informagdes necessdrias legalmente exigidas,
incluindo a codificag¢do da data, quando aplicdvel. A sua embalagem também pode ser uma ferramenta

chave de venda, atraindo clientes e convencendo-os a comprar o seu produto.

A monitorizagdo da integridade, aparéncia, peso ou volume da embalagem é, portanto, uma parte

importante do seu ensaio.

5.1 Especificagdes da Linha de Embalagem

Proposta do nome ou nimero
da linha de produgao

Linha Atual utilizada para o
Ensaio

Formato da Embalegem/
Materiais testados

Pacotes por Ciclo Realizado

Pacotes por minuto/ Houra

Informacao sobre selagem ou
embalagem (p.ex.,
configuragoes das maquinas)

Outra informacgao chave

5.2 Detegao de Metal — Anotar as mdquinas e configuracées utilizadas. Confirmar que néo foi detetado

nenhum metal.

Detetor de Metal Nao- Ferroso Aco Inoxidavel

Utilizado Ferroso

Metal Detetado Nao Sim Se sim — Anotar causa & agdes corretivas necessarias
Documento de Referéncia: Emissao n2: Elaborado por:

Data de emissao:

Aprovado por:




Viieres Bl CAHFES

5.3 Verificar a Pesagem — relatério do equipamento de pesagem. Acordar antes do ensaio, o nimero
de embalagens que serdo avaliadas e se os protocolos de peso minimo ou peso médio devem ser aplicados
e assinalar o que for apropriado.

Embalagem com peso minimo Embalagem com peso médio

Registar os pacotes individuais numa folha separada e resumir abaixo.

N2 Total de Ne2. de Pacotes | N2. de No. de Pacotes | Produto Confirmado como
Pacotes Rejeitados embalagens Registados com | Embalagem para Pesos
Verificados Observados gravadas de peso | Excesso de Peso | Definidos ou Acgao Correctiva
inferior ao Necessaria
normal

5.4 Condi¢goes da Embalagem - Registar os dados recolhidos através de testes realizados as

embalagens ou de inspe¢bes visuais.

Formato e N2. necessario de Ne. de Taxa de Produto Adaptado a
Dimensao da Embalagens com Ajuste | Embalagens com Rejeicdo % | Embalagem Confirmado
Embalagem do Produto produto que nao ou Acgoes Correctivas
se adpata a Necessarias
embalagem como
requerido

5.5 Integridade da Selagem - Registar os dados recolhidos através de testes realizados as
embalagens ou de inspecg¢des visuais. Se o produto for sequro/apto a ser reembalado, anote as suas

observagoes.

Ne. de Ne. de Taxa de Integridade da Selagem
Embalagens com embalagens Rejeicao % | Confirmada ou Agdes
boa selagem rejeitadas devido Corretivas Necessarias

a selagem pobre

After First Pass in
Packing Machinery
Maquina de
embalamento depois
da primeira etapa
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Depois de Conduzido
qualquer
reembalameto

5.5 Embalagem Exterior — Registar os dados recolhidos através de testes realizados as embalagens ou
de inspecgdes visuais. Se o produto for sequro/apto a ser reembalado, anote as suas observagaes.

Outer Packaging Format/
Dimensions

No. of Packs Per Outer
Unit Achieved

Product Fit to Outer Packaging
Confirmed or Corrective Actions Needed

6. Resumo das observac¢oes do ensaio e outras ac¢des necessarias

Observagdes do Ensaio & Principais Aprendizagens

Matéria-Prima —
Aptiddo, Manuseamento, etc

Etapas do Processo —
Apropriado, Efetivo, etc.

Equipamento do Processo —
Apropriado, Efetivo, etc.

Produtividade —
Resultados alcancgados,
quaisquer questoes laborais

Embalamento -

Controlo de PesoWeight
control, Encaixe da
Embalagem, Integridade da
Selagem, etc

Segurancga Alimentar &
HACCP -

Segurancga Alimentar
confirmada, quaisquer
questdes que surjam

Saude & Segurancga
Seguranca Confirmada,
quaisquer questoes que
surjam
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Actions Required
Ag¢oes Requeridas

Acgoes

Pessoas Responsaveis pelas

Cronograma das Agoes

no Ensaio

Staff que participou

7. Aprovac¢ao do Produto para Avangar com o Langamento - Registar se o produto é aprovado
para avangar para o lancamento, requer acgées e reexpedicdes ou deve ser abandonado.

[ Sucesso do ensaio - Nao sdao O Sucesso do Ensaio — E necessario
necessarios mais ensaios e o um maior aperfeicopamento a medida
Resultados do produto pode prosseguir parao | que o produto avanga para o
ensaio no primeiro | langamento langamento
momento (] Ensaios sem sucesso - Sdo [0 Ensaios sem sucesso — O produto
necessarios mais ensaios antes deve ser abandonado e nao proceder
de o produto poder ser lancado | ao seu langamento
P . Responsavel pelo
Aprovado Responsavel da Comercial _ , ponsavel p
N , Técnico Responsavel | Desenvolvimento do
Por Produgao Responsavel
Processo
Nome
Assinatura
Date
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8. Reter e Adicionar/Anexar Documentos de Apoio, se necessario

Estes podem variar em fun¢do da natureza do ensaio.

Todos os documentos e outras provas do ensaio devem ser guardados em seguranc¢a, caso sejam
necessdrios apds o langamento do produto para provar a devida diligéncia e que foram realizados ensaios
adequados.

Por exemplo:

» Informacdo sobre rastreabilidade de matérias-primas, componentes e embalagens

» Fotografias de componentes, processos, maquinas e cenarios de embalagem de produtos
acabados.

» Fotografias que podem ajudar na elaboracdo de especificacdes de fabrica e procedimentos

operacionais normalizados, normas de atributos de qualidade ou para efeitos de formacao de

pessoal

Registo de todo o equipamento usado

Folhas de registo de pesos, registar os rendimentos e qualquer desperdicio que tenha ocorrido

Registos da integridade da selagem e testes de ajuste de embalagem realizados

Notas e fotografias de quaisquer questdes de seguranca alimentar ou de salde anotadas.

YV VYV V
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